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FlexGun™ 3

Svafovaci klesté FlexGun 3 se vyznacuji robustni konstrukci a vysokou flexibilitou. Jsou navrzeny tak, aby se jejich
soucasti daly snadno demontovat a vymeénit. Diky tomu muzete bez obtizi upravit konfiguraci klesti napf. pfi zméné
vyrobniho programu.

Hlavni vyhody Modularni komponenty

e Stejné modularni komponenty téla C-klesti a pinch-klesti C-klesté | Pinch-kleété

e Servopohon a transformator nejsou pevnou soucasti téla
klesti. V pfipadé nutnosti servisu je Ize z klesti jednoduse
vyjmout, coZ usnhadfiuje udrzbu.

« Sttedofrekvenéni transformatory (MFDC) 100—225 kVA, Shodné télo
AC k dispozici na vyzadani klesti pro oba

e Moznost vzajemné vymény dili mezi kleStémi typu C a pinch typy

e Provedeni ramen a drzaku elektrod je standardizované pro
jednodu$si udrzbu a nenarocnou spravu nahradnich dill

o Jednoducha instalace klesti na rameno robota

e 0O 30 % méné komponentl ve srovnani s pfedchozi fadou
svarovacich klesti

o Teélo klesti je vyrobeno z vysokopevnostniho hliniku
a umoznuje vyvinout pfitla¢nou silu az 16 kN.

o C-klesté jsou vybaveny 30 mm vodicim modulem s dvéma
hfidelemi pro mensi prahyb pfi vy$Sim zatiZeni.

Vodici modul Modul pohyblivého
s dvéma hfidelemi ramena pinch-klesti

Klicové vilastnosti

Pritlatna sila az 10 kN (C-klesté&) / 16 kN (pinch-klesté)

Symetrické provedeni, Zadné levo/pravostranné verze

Stejné lamelové svazky pro C-klesté i pinch-klesté

Hmotnost zakladnich modeld od 100 kg e . ,

Hlinikova ramena jsou standardné vybavena body pro Standardni provedeni | Standardni provedeni

pripojent senzord téla C-klesti téla pinch-klesti

e RuUzné varianty montaze na rameno robotu napf.: vlevo,
vpravo, nahofe a dole

o Stfedofrekvenéni transformatory ISO ,S* 100-225 kVA
MFDC, (velikost 2—6)

e Optimalizovano pro pouziti se servopohonem s kulickovym

Sroubem s rozte€i 5 nebo 10 mm

Rameno a drzaky Rameno a drzaky
elektrod C-klesti elektrod pinch-klesti

Konfigurace FlexGun™ 3

C-klesté Pinch-klesté



Hmotnost klesti FlexGun 3*

Svarovaci aplikace Ocel Ocel/Hlinik Hlinik
Transformator kVA 100 170 200
Vylozeni
Typ klesti Velikost Hmotnost (kg)
hloubka (mm) | vyska (mm)
Malé 100 60 100 113 138
Stredni 200 200 103 116 141
C-klesté
Velké 400 355 107 120 145
Extra velké 500 555 113 126 151
Malé 300 50 104 112 137
Pinch Stredni 400 150 108 116 141
kleste Velké 500 250 112 120 145
Extra velké 600 300 118 125 150

C klesté Pinch klesté

Max. pritla¢na sila, servo 10 16
s rozteci 5 mm (kN)

Max. pritla¢na sila, servo 10 B
s rozte€i 10 mm (kN)

Moznosti montaze na
rameno robotu

Télo klesti je z vyroby
pripraveno na r(izné varianty
instalace na rameno robotu.

Soucasti dodavky je vzdy
jedna montazni konzola, ktera
umoznuje klesté uchytit zleva
a zprava (1) nebo nahore

a dole (2).

Pro uchyceni klesti zezadu se
pouziva specialni konzola (3),
kterou je nutné objednat zvlast.




FlexGun™ ULTRA

Ultra lehké svarovaci klesté pro usporu mista i nakladu

FlexGun™ ULTRA jsou ultralehké svafovaci klesté v typovém
provedeni X, C a pinch. Vzhledem ke své nizké hmotnosti jsou
idealni pro pouziti na robotech s nosnosti 80 kg a pro aplikace
vyzadujici pfitlaénou silu 2,5-8,9 kN.

Hlavni vyhody

Vynikajici pomér pevnosti a hmotnosti

Kompaktni rozméry, symetricky design

Snadné uchyceni na rameno robotu

Efektivné;jsi vyuziti vyrobniho prostoru

Nadpriimérna zivotnost

Moznost vyuziti transformator a pohonu tfetich vyrobct
NavrZzeno s ohledem na optimalni chlazeni vSech kliCovych
komponentu klesti

¢ Odolnost vici plsobeni sily pfi rychlych pohybech robota

Az 5 variant uchyceni klesti na robota

Soucasti dodavky je montazni konzola pro uchyceni klesti na
rameno robota. V zavislosti na typu klesti je k dispozici az 5 variant
uchyceni. Pro zachovani pevnosti a stability klesti jsou na nékterych
mistech instalovany vyztuhy.

o X-klesté — 3 varianty
e (C-klesté — 5 variant
e Pinch-klesté — 4 varianty

C-klesté FlexGun™ Ultra

Nejlepsi vlastnosti ve své tridé

X-kleste C-klesté Pinch-klesté Transformator

Rozsah vylozeni (mm) od 50 x 300 do 300 x 600 | od 50 x 320 do 400 x 400 | od 50 x 250 do 300 x 600

y (vySka x hloubka) (vySka x hloubka) (vySka x hloubka)
Hmotnost (kg) 58-72 54-64 63-74
Max. pfitlacna sila (kN),
servo s rozte¢i 5 mm 8.9 8.9 8.9 100 kVA
Max. pfitlacna sila (kN),
servo s rozte€i 10 mm 6.9 6.7 51
Instalace na robota 3 varianty 5 variant 4 varianty




FlexGun™ ULTRA

Porovnani vlastnosti provedeni klesti

C-klesteé X-klesteé Pinch-klesté

o K dosaZeni pfitlaku vyuZivaji o K dosaZeni pfitlaku vyuZivaji o K dosaZeni pfitlaku vyuZivaji
pfimoc¢arého pfenosu sily motoru prenosu sily motoru pomoci pfenosu sily motoru pomoci
dvojzvratné paky jednozvratné paky

e Vhodné na snadno dosazitelna .
mista ¢ Vhodné na hufe dostupna mista e Castecné vhodné i na hlife
dostupna mista

Ochranné kryty

Svarovaci klesté FlexGun™ 3 i FlexGun™ ULTRA je mozné volitelné vybavit pevnym krytem, ktery chrani vnitini
komponenty pfed poskozenim a znecisténim. Kryty je mozné jednoduse sejmout a provést udrzbu ¢i servis.

FlexGun™ Ultra — X-klesté s krytem

FlexGun™ 3 — Pinch-klesté s krytem



Efektivni vyuziti prostoru

Svarovaci klesté fady FlexGun ULTRA pfispivaji k efektivnimu vyuziti pracovniho prostoru ve svafovacich burikach.
Niz8i hmotnost klesti a jejich kompaktni design umoznuji pouzivat roboty, které jsou méné naro€né na misto, energii
i pocatecni naklady.

0O 29 % mensi SR PDP
naroky na prosto

5846 B |
SEAE S TERES PLC

6667

@ HMI

o Otocny stul se 2 pfipravky o Otocny stul se 2 pfipravky
e 2 roboty Fanuc 2000iB/165 kg e 2 roboty Fanuc 1000iB/100 kg
o Celkova vyuzita plocha 38,9 m? e Celkova vyuzita plocha 27,4 m?



Svarovaci lis SoftMount

Svarfovaci lis SoftMount™ je navrzen tak, aby upravil polohu svafovacich
elektrod pfesné na ureny otvor v zakladnim materidlu. Navafeni matice
nebo Sroubu pak probé&hne s vétsi spolehlivosti a pfesnosti nez pfi pouZiti
konvenéniho zafizeni.

Toto feSeni je idealni pro robotické aplikace pfi svafovani dild, u kterych se
daji oCekavat mirné nepresnosti v umisténi otvoru.

Systém SoftMount je k dispozici ve dvou konfiguracich:
e SFP - standardni podavani matic nebo Sroub
e |FP — specialni podavani matic

STANDARDNI VLASTNOSTI

e Patentovany systém VeriFast™ pro pfesnou detekci pfitomnosti
materialu a matice/Sroubu

o Patentovand jednotka QFP pro rychlé podavani matic (v konfiguraci IFP)

e Ram drzaku elektrod ve tvaru pismene C pro navrat elektrody do
vychozi polohy pomoci gravitace

e Vybér pohonl pro dosazeni Sirokého rozsahu pfitlaéné sily

e Stojan svafovaciho lisu PedTec™

HLAVNIi VYHODY

Vy38i produktivita ve srovnani s konvenénim feSenim

Rychlejsi cyklus diky spodnimu podavani matic

Snizuje riziko zaloZzeni materialu/matice/Sroubu v nespravné poloze
DelSi zivotnost stfedicich kolikt

Tolerance k drobnym rozmérovym nepfesnostem za tepla lisovanych
nebo vyfezavanych/vypalovanych dil(

e Jednodussi programovani pohybu robota

e Eliminuje nutnost pouziti systému pro navadéni robotu




JAK SYSTEM FUNGUJE?

Proces svarovani matic pomoci lisu SoftMountIFP a jednotky QFP

2,

Jednotka QFP poda matici Stredici kolik se pfiblizi k otvoru
a zaroven probéhne zalozeni dilu. v dilu.

P

Pokud dojde k jakékoli

nesouososti mezi stfedicim

kolikem a otvorem, kolik vyvine Matice je p‘r"iva‘r"ena na dil ve
silu na volné pohyblivou elektrodu. spravné poloze.

Diky tomu se poloha elektrody

jemné prizpusobi tak, aby kolik

pIné prosel otvorem v dilu.

Flexibilita v konstrukci svafovaciho zafizeni byla optimalizovana tak, aby byla zajiSténa co nejlepsi rovnovaha
mezi stabilitou a pohyblivosti. Pribéh zarovnani dild je nastaven tak, aby pfi samotném procesu svarovani
nemohlo dojit k odchylkam.

Sestava valce LVDT

Sestava zarovnavani dilt

Navadéci svorka

Stacionarni elektroda (véetné
VeriFast LVDT)

/Pohybliva' bocénice
/ Stacionarni bo¢nice

Rozdélovac chladici kapaliny

Specialni podava¢ matic (QFP)

Pohybliva elektroda

Kryty vylozeni Deska transformatoru

Montazni Srouby Transformator
Kolejnice zdvihu

Predni kryt Lamelové pasy

Montazni deska lisu Zvedaci $rouby

Zvedaci $rouby Sloupek drzaku

Deska zakladny
Drzak PedTec™
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VeriFast™ IA

Systém detekce polohy stiediciho koliku

VeriFast™ IA (Integrated Amplifier) je systém pfesné detekce polohy stfediciho koliku v odporovém svafrovacim zafizeni,
pomoci kterého Ize precizné sledovat vSechny faze vyrobniho cyklu. Systém tak muze okamzité hlasit chyby a zabranit
vzniku NOK dilu.

Klicové vilastnosti a funkce

e Schopnost vyhodnotit a nahlasit nasledujici stavy:
- (ne)pfitomnost matice/Sroubu v misté svaru
- spravna/chybna orientace matice/Sroubu po zalozeni
- detekce chybnych matic — napf. bez vystupku
- detekce spravné délky Sroubu
- kontrola spravného navareni matic (roztaveni vystupku)
- detekce polohy stfediciho koliku (vysunuti/zasunuti) jako prevence
kolize s robotem atd.
e Snadna instalace a udrzba
e Kdispozici v provedeni pro koliky se zdvihem 22 & 50 mm
e Linearni poloha je v realném Case prfenasena z elektrody do
monitorovaciho systému a maze byt kalibrovana tak, aby ukazovala
skute€né namérené hodnoty.

Stredici kolik

Hlava elektrody

Vyhody systému VeriFast™ IA BN |

o PfFispiva k vy&Si kvalité a produktivité vyroby

o Detekuje chyby ve vyrobnim cyklu Jadro snimace
o Jednoducha instalace a pfipojeni do systému ovladani stroje bez nutnosti vyuZivat
prevodnik signalu Snimac
Pfesnost méfeni na 0,02 mm

Robustni provedeni a odolnost vi¢i mastnoté, oleji, vihkosti i rozstfiku taveniny
Dokonala ochrana pied ruivymi ucinky externich elektromagnetickych poli
Dlouha Zivotnost mechanickych €asti diky minimalnimu tfeni

Nizké naroky na udrzbu

Siroka 8kala typd a velikosti provedeni
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VeriFast™ |A moznosti instalace

Montaz na zakladnu
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Jak systém funguje?

Systém VeriFast™ |A je monitorovan pomoci PLC/HMI nebo jednotky
MicroView™.

Systém VeriFast™ IA vysila signal o pozici stfediciho koliku. Zjisténa pozice
je okamzité porovnana s hodnotou, ktera byla (v€etné tolerance) nastavena
pro jednotlivé faze cyklu. Systém tak snadno vyhodnoti, zda jsou v8echny
soucasti (zakladni material, matice atd.) pfitomny a zda maji spravnou
orientaci.

Vysledek porovnani zjisténych a nastavenych hodnot pak vede bud ke
spusténi, nebo preruseni cyklu, v&etné signalizace pro obsluhu.

Schéma fungovani systému VeriFast

Vysunuty Spravna Navareni Zasunuty ~ \espravna - Nespravné Chybgjici Chybéjici
kolik pozice matice matice kolik pozice otocena matice material
materialu matice
Zélozni

elektroda\

Kok Mmatice

Zéakladni material
Detekce chyby\
pomoci méreni

pozice koliku \

Vysunuta Svarovaci Pozice Chybové
pozice pozice dokonceni svaru hlaseni

o DalSi moznosti méfeni a signalizace (bez vyobrazeni vySe): zaloZeni vice dild, zaloZzeni nespravného dilu (odliSné
tloustky), zaloZeni vice kusu matic, zaloZzeni matice bez svafovacich vystupkl atd.

¢ Systém VeriFast™ |IA dokaze detekovat odchylky od nastavenych hodnot s pfesnosti na 0,02 mm (pfi Sumu v signalu
do max. 10 mV).

Pozadavky na pripojeni do ovladaciho systému
Minimalni doporu¢ené pozadavky:

Analogové vstupni rozhrani: PLC (doporuceno)

Pozadovany typ vstupu: 0-10 V DC

Ovladaci napéti: 24 V DC

Vzorkovaci frekvence: 16 bit (14 bitd je pFijatelné, ale vysledkem bude nizsi citlivost méfeni.)
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VeriFast™ MicroView

VeriFast™ MicroView je samostatna fidici jednotka, kterd umoziuje jednoduchou integraci analogovych linearnich
snimacu polohy do systému odporového svafovani, které vyzaduiji digitalni I/0O. Pro kazdé zafizeni muzZe uzivatel nastavit
az 4 linearni polohy a nastavit nezavislé horni/dolni tolerance pro kazdou polohu.

Intuitivni uzivatelské rozhrani umoznuje rychlé a snadné ovladani a polovodi€ové provedeni se standardizovanymi
konektory splfiuje poZadavky priimyslového prostredi. VeriFast™ MicroView je robustni a jednoduché feSeni pro
propojeni linearnich snimacu polohy nebo jinych analogovych zafizeni s témér jakymkoli Fidicim procesem.

Hlavni funkce

Dva analogové vstupni kanaly

16bitoveé rozliseni

800 impulzl za sekundu na kanal

K dispozici je az 15 program

Pro pouziti se senzory IA, LVDT, LPT nebo laserovymi
senzory

4,3" odolny dotykovy LCD displej

5 vystupt PNP na kanal s programovatelnymi
tolerancemi

Vestavéna pamét pro vice nez 500 000 odectl na kanal
(zhruba 14 tydna pfi 45 720 odectech tydné)

Hodiny s realnym ¢asem pro sbér dat o svarech

USB port pro stahovani dat na externi disk

Podpora vice jazyku

Typické aplikace VeriFast™
MicroView

Technické
specifikace

Roboticka bunka

Digitalni vystupy zapojené pfimo do ovladaci skfiné
robota pro zjednoduSeni programovani a integraci
Samostatné svarovaci zarizeni

Umozniuje pfipojeni digitalnich vystupl pfimo k PLC
bez nutnosti pouziti analogové karty. Lze pouzit pro
dodate¢né nastaveni IA, LVDT, LPT a laserovou detekci
polohy.

Vstupni napéti/proud

Kompatibilni propojené komponenty

Laser VeriFast™

Sestava elektrod
VeriFast™ LVDT

Sestava elektrod

VeriFast™ |A \

Linearni snimac¢

polohy (LPT) ™—__ e

Parametr Hodnota

Vykon: 18 VDC - 30 VDC, max. 1 A pfi 24 VDC
Digitalni 1/O:
Vstup PNP, High True
ViL = max. 2,4 VDC, l.. = max. 3,0 mA, Vit = max. 30 VDC.
Vystup PNP, High True

VoL = 0,8 VDC Max., lo. = 50 mA Max., Vorn = 30 VDC Max.

Provozni prostredi

Rozsah provoznich teplot

-20°Caz50°C

Velikost sk¥iné (8 x v x h)

160 mm x 200 mm x 110 mm
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Svarovaci zarizeni FlexFast™

Komplexni odporoveé svafovaci zafizeni, které pfekvapi
svou flexibilitou, odolnosti a vykonem.

Stejna konstrukce ramu pro vSechny modely
Modularni platforma umoZznuje zafizeni pfizpusobit pro
rdznorodé aplikace. Konstrukce usnadfiuje integraci
dalSich soucasti automatizovanych linek (napf.
podavace).

Rychla adaptace

Vyména elektrod zabere max. 5 minut, a to bez pouZziti
naradi. Adaptaci na svafovani riznych dil(i usnadriuje
i lehka konstrukce upinaciho pfFipravku.

Jednoduché nebo dvojité transformatory MFDC
Zafizeni m(ze pracovat s jednoduchym nebo dvojitym
transformatorem. Je tak mozné navarovat vSechny druhy
matic nebo snadno provadét Upravy a modernizace.

Komponenty od prednich dodavateli
Transformatory, ovladaci prvky, ventily a dalSi
kongpopenty S|vmuzete° zvolltvtak, ab}/ o.c!p'owdaly e PIné vyhovuje pozadavkim norem ISO, OSHA a CSA
potfebam a pozadavkium vaseho stavajiciho provozu.
e Vyuziva technologii VeriFast™ A pro zvys$eni kvality
a pfesnosti vyroby

e Vhodné pro manualni i automatizovanou obsluhu

-

Ly

V$echny rozméry v mm
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Standardni konfigurace

Zasobnik kapaliny

Ochranny kryt .
VéleN

Svételna zavora

Nastavitelna poloha
svafovani

Lamelovy svazek

Snadné pfipojeni
rozvodu

Systém rychlé
vymény horni
elektrody

Systém detekce
matic VeriFast

Vyménitelna deska pfipravku
s automatickym systémem fixace

T Pevné rameno

Ovladaci panel

Spusténi cyklu

(soft touch)

Ram

FlexFast Standard FlexFast HD
Pracovni prostor 200 mm x 400 mm 200 mm x 1400 mm
Maximalni pritlacna sila 36 kN 71 kN

Vymeénitelné desky pfipravku

Pevna nebo 200 mm
programovatelna
(zepfedu—dozadu)

Pevna nebo 200 mm
programovatelna
(zepfedu—dozadu)

Pevné pohony svafovani (ru€ni nastaveni polohy)

4 maximalné

8 maximalné

Programovatelny pozicioner svarovani

2 max., 300 mm zdvihu/kazdy
(ze strany na stranu)

4 max., 300 mm zdvihu/kazdy
(ze strany na stranu)

Stroj se dvéma stanicemi

Jakakoliv kombinace FlexFast Standard a FlexFast HD.
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Priklady konfigurace

FlexFast Standard Dualni stanice FlexFast Standard
e Dva nezavislé, programovatelné pohony e Dvé& nezavislé desky
e Programovatelna spodni deska, pohyb dovnitf a ven o Nezavisla pracovisté

e Zdvojené ovladani

FlexFast HD Kombinace stanic FlexFast HD / Standard

o Siroka deska e Dvé nezavislé desky

e Vysoka pritlacna sila e Nezavisla pracovisté

e 3xvalec OHMA® e Kdispozicii v provedeni dvojité stanice FlexFast HD
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+420 482 345 556
+420 736 481 826

info@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

ARTWELD ROBOTICS & AUTOMATION

+420 483 323 033 NAVIGACE
+420 702 240 961 ameara

@ ara@artweld.cz

Dr. Milady Horakové 281
460 06 Liberec

+420 483 704 350 NAVIGACE
+420 736 481 825 "

@ zelivskeho@artweld.cz

Zelivského 4114/15
466 01 Jablonec nad Nisou

+420 482 710 775
+420 736 481 814

@ skola@artweld.cz

Jestédska 218/105
460 08 Liberec




www.artweld.cz

PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY DECIN

+420 412 514 216 NAVIGACE
+420 608 550 602 iy

decin@artweld.cz

Oldfichovska 15/7
405 02 Décin

O6

-

PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY JABLONEC NAD NISOU

+420 483 312 870, +420 483 312 875 NAVIGACE
+420 736 481 817 s -

jablonec@artweld.cz

K Cerné studnici 4566/13
466 01 Jablonec nad Nisou

006G

PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY KLADNO

+420 312 248 278
+420 736 481 824

kladno@artweld.cz

Tuchoraz 2573
272 01 Kladno

06

o PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY LIBEREC

+420 482 345 560, +420 482 345 558 NAVIGACE
+420 733 133 285 T

.'-_';f @ liberec@artweld.cz

e

Nadrazni 120
460 06 Liberec
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