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mic WeElp ERRTWELD
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mic WeElp

ML1070 Al99,7

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<0,20 <0,25
Y Ti
< 0,05 <0,03
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN I1SO 18273 S Al 1070 (Al99,7)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 1070
Cislo materialu 3.0259
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,04 <0,03 <0,03 - <0,04
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 < 99,7 - <0,03
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci materidl pro svafovani ¢istého hliniku a slitin
s maximalné 0,5 % legur, vysoka odolnost proti korozi

Chemicky a potravinaisky prlimysl, elektronika, stavebnictvi
Zakladni materialy: Al99,0, Al99,5, Al99,7, E-Al

SilavtahuR >65 N/mm?

ProdlouZeni A5 (L,=5d) 35%

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko. Zkuseb-
ni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13
MIG draty [mm] 08]1,0]12]16]20]|24
TIG dréty [mm] 1,6]2,0(24(3,2]40

S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratti (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML1450 AL99,5Ti

ERRTWELD

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
<0,25 < 0,40

\Y Ti
- 0,10-0,20

Certifikace

Popis

Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN I1SO 18273 S Al 1450 (Al99,5Ti)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 1450
Cislo materialu 3.0805
Cu Mn Mg Cr Zn
< 0,05 < 0,05 < 0,05 - < 0,07
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 < 99,5 - <0,03
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci materidl s titanem pro svarovani ¢istého hliniku a slitin
s maximalné 0,5 % legur, pfidany titan zvySuje odolnost svar( proti korozi

Chemicky, stavebni a potravinarsky primysl
Zakladni materialy: Al99,0, Al99,5, Al99,7, E-Al

SilavtahuR >65 N/mm?

ProdlouZeni A5 (L,=5d) 35%

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko. Zkuseb-
ni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13
MIG draty [mm] 08]1,0]12]16]20]|24
TIG dréty [mm] 1,6]2,0(24(3,2]40

S300- 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratti (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ERRTWELD

ML2319 AlICubMnZrTi

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
<0,20 <0,30

\Y Ti
0,05-0,15 0,10-0,20

Certifikace

Popis

Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 2319 (AICu6MnNZrTi)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 2319
Cislo materialu -
Cu Mn Mg Cr Zn
5,80-6,80 0,20-0,40 < 0,02 - <0,10
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
0,10-0,25 < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Tento pfidavny svafovaci material obsahuje vyssi podil médi a manganu,
coz zlep3uje jeho odolnost proti koroznimu praskani. Pokud jsou svary na
slitinach 2014, 2036, 2219 osetfeny dohfevem, ma material ML2319 vyssi
pevnost a taznost nez typ 4xxx. V zavislosti na zplGsobu dalsiho tepelného
zpracovani mohou byt mechanické vlastnosti mnohem vyssi, nez jak je
uvedeno v tabulce nize.

Letecky pramysl
SilavtahuR >240 N/mm?
ProdlouZzeni A5 (L,=5d) 3%

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko. Zkuseb-
ni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[1,0]1,2]16|20]|24
16(20]24]3240

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratii (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML3103 AlMn1

ERRTWELD

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
< 0,50 <0,70
Vv Ti

- Ti+Zr < 0,10
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

ENISO 18273
DIN EN 1706
AWS A 5-10

Cislo materialu

Cu Mn
<0,10 0,90-1,50
Zr Be
Na vyzadani

ER 3101
3,0516
Mg Cr Zn
<0,30 <0,10 <0,20
Al Jiné celkem Jiné zvlast
Zbytek <0,15 < 0,05

Pridavny svafovaci materidl se vyznacuje dobrou chemickou odolnosti.
Svarovy kov tuhne eutekticky, a proto neni nachylny k tvorbé trhlin za
tepla. (Pfi pouziti zadkladniho materidlu podobného slozeni)

Svarovani tlakovych nadob, stavebni konstrukce, potrubi a vyméniky tepla

Sila v tahu R

ProdlouZzeni A5 (L,=5d)

>105 N/mm?

29 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.

ZkuSebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF

MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[1,0]1,2]16|20]|24
16(20]24]3240

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratti (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML4008 AlSi7Mg

ERRTWELD

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
6,50-7,50 < 0,09
Vv Ti
- 0,04-0,15
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 -
DIN EN 1706 EN AC-42000
AWS A 5-10 ER 4008
Cislo materialu -
Cu Mn Cr Zn
< 0,05 < 0,05 - < 0,05
Zr Be Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci material ML4008 ma vyrazné nizsi obsah necistot, nez
je obvykly ve slitinach 4010, 356.0, A356.0 a A357.0. Jedna se o vyrobek,
ktery splfiuje chemické pozadavky normy AMS4181. Slitiny 356.0, A356.0
a A357.0 se obvykle pouzivaji k vyrobé odlitk(. Svafovaci material 4008 je
vynikajici volbou pro spojovani nebo opravy odlitkd (z vyse uvedenych
slitin) a v pfipadé potieby jej Ize dale tepelné o3etfit, aby se zlepsily jeho
mechanické vlastnosti.

Oprava a svarovani odlitk(, letectvi

SilavtahuR >140 N/mm?

ProdlouZzeni A5 (L,=5d) 6 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
ZkuSebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[1,0]1,2]16|20]|24
16(20]24]3240

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratti (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML4043 AlSi5

ERRTWELD

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
4,50-6,00 <0,60
Y Ti
- <0,20
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 4043 (AISi5 (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 4043
Cislo materialu 3.2245
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,30 < 0,05 < 0,05 - <0,10
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
MIG: DB | TOV
TIG: DB | TOV

Tato slitina se pouziva zejména k zabranéni vzniku trhlin pfi tuhnuti v sou-
vislosti s vysokym zfedénim a svérnymi podminkami. Pfi eloxovani ziskava
tmaveé Sedé zabarveni, a proto se nedoporucuje. Svarova lazer ma vyssi
tekutost. Eloxovani se nedoporucuje, protoze po ném material ziskava
tmaveé Sedivé zbarveni. Nas chemicky rozbor odpovida specifikacim pro
materidly 4043 a 4043A.

Automobilovy pramysl, konstrukce, vyméniky tepla

Zéakladni materialy: slitiny AlSi do 7 % Si, AIMgSi0,5, AIMgSi0,8, AIMgSit,
AlZnMg, AlCuMg

SilavtahuR >130 N/mm?

Prodlouzeni A5 (L0=5d0) 5%

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkus$ebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
1,6]2,0(24(32]40

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

ML4047 AlSi12
EN ISO 18273 S Al 4047 (AISi12 (A))
DIN EN 1706 -
Klasifikace
AWS A 5-10 ER 4047
Cislo materialu 3.2585
Slozeni v %
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn
11,00-13,00 <0,80 <0,30 <015 <01 - <0,20
\Y Ti Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvl&st
- - - < 0,0003 Zbytek <0,5 < 0,05
. MIG: DB
Certifikace T1G: DB
Pfidavny svafovaci material vhodny i pro pajeni. Diky dobrym mecha-
nickym vlastnostem a relativné nizkému bod tani se minimalizuje riziko
Pobis deformace zakladniho materialu. Dal3i vyhodou je vynikajici odolnost
P proti korozi. Tento material se obecné pouziva k pajeni hlinikovych plech,
vyliskd a odlitkd. Pfi eloxovani dochazi k zméné zabarveni. Nas chemicky
rozbor odpovida specifikacim pro materialy 4047 a 4047A.
Automobilovy primysl, konstrukce, vyméniky tepla,
Pouziti Z3akladni materidly: G-AlSi10Mg, G-AlSi11, GAISi12(Cu), G-AlSi7Mg,
G-AISi6Cu4, AIMgSi0,8, AIMgSit
SilavtahuR >130 N/mm?
Mechanicka Prodlouzeni A5 (L,=5d) 5%

charakteristika
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.

Zkus$ebni teplota 20 °C.

Svarovaci polohy PA, PB, PC, PF
Polarita MIG =+ | TIG ~
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG dréty [mm] 081,0(1,2]16]20]24
Dostupné rozméry @

TIG dréty [mm] 1,6|2,0]24|3.2]40
Velikosti baleni civek S300-6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML4145 AlSi10Cu4

ERRTWELD

Klasifikace

Slozeni v %

Si Fe
9,30-10,70 <0,80
Y Ti
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 4145
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 4145
Cislo materialu -
Cu Mn Mg Cr Zn
3,30-4,70 <015 <015 <015 <0,20
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci materidl ze slitiny, ktera byla pivodné vyvinuta pro
tvrdé pajeni diky nizkému bodu tani a vysoké tekutosti. Pfi svafovani slitin
fady 2xxx nebo slitin hliniku, médi a kiemiku jsou malo nachylné k praska-
ni. Lze jej pouzit i pro aplikace, kde je vyZzadovana vysoka teplota/prede-
hfev. Tento material ma ve svarové 1azni lepsi tokové vlastnosti nez slitina
2319. Svary jsou ve srovnani s ostatnimi slitinami lesklejsi a ¢istsi. Nedopo-
rucuje se pouzivat pro svafovani slitin hliniku s vysokym obsahem hof¢iku.

Pajeni, vyméniky tepla; zakladni materialy: AlSiCu
SilavtahuR >130 N/mm?

ProdlouZzeni A5 (L,=5d) 5%

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
16120243240

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni drata (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

ML5087 AIMg4,5MnZr
EN ISO 18273 S Al 5087 (AIMg4,5MnZr)
DIN EN 1706 -
Klasifikace
AWS A 5-10 ER 5087
Cislo materialu 3.3546
Slozeni v %
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn
<0,25 < 0,40 < 0,05 0,70-1,10 4,50-5,20 0,05-0,25 <0,25
Y Ti Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvl&st
- 0,15 0,10-0,20 < 0,0003 Zbytek <015 < 0,05
Certifikace MIG: DNV-GL | ABS | DB | TUV | Bureau Veritas
TIG: DB | TUV
Pfidavny svafovaci materidl pro svafovani slitin na bazi hliniku a hofciku
Pobis s maximalné 5 % Mg. Pfidané zirkonium zjemniuje zrna a zlepsuje odolnost
P proti ohybu i korozi. Svar neni nachylny k praskani za tepla. Zvlasté vyhod-
né pro komplikované svary.
Konstrukce plavidel, ptibfezni stavby, vyroba nadrzi, zeleznice,
Pousiti automobilovy pramysl
Z3akladni materialy: AIMg4,5Mn, AlZnMgCu1,5, AIMg5Mn, AIMg3,
AlMg5, AIMgMn, AlZn,Mg1, G-AIMg3Si, G-AIMg10, AIMgSi0,7
SilavtahuR >275 N/mm’
Mechanicka Prodlouzeni A5 (L ,=5d) 17 %

charakteristika
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.

Zkus$ebni teplota 20 °C.

Svarovaci polohy PA, PB, PC, PF
Polarita MIG =+ | TIG ~
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG dréty [mm] 081,0(1,2]16]20]24
Dostupné rozméry @

TIG dréaty [mm] 1,6|2,0]24|3.2]40
Velikosti baleni civek S300-6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ERRTWELD

ML5183 AlMg4,5Mn0,7

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<040 <040
Y Ti
- <0,15
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5183
Cislo materialu 3.3548
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 0,50-1,00 4,30-5,20 0,05-0,25 <0,25
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
MIG: DNV-GL | ABS | LR | DB | TUV | Bureau Veritas| KR | BWB
TIG: DB | TUV

Pfidavny svafovaci material vhodny pro aplikace, které vyzaduji vysokou
odolnost proti pusobeni mofiské vody a korozi obecné.

Konstrukce plavidel, ptibfezni stavby, kryogenni zafizeni, Zeleznice,
automobilovy pramysl. Zakladni materialy: AIMg4,5Mn,
AlMg5, AIMg2Mn0,8, AlZnMg1, AlZnMgCu0,5, AIMgSi0,5, AIMgSit,

G-AIMg10, G-AIMg5, G-AIMg3Si, G-AIMg5Si
SilavtahuR >275 N/mm?

Prodlouzeni A5 (L0=5d0) 17 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkus$ebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[1,0]12]16]|20]24
1,6]2,0(24(32]40

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML5356 AIMg5Cr

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<0,25 <040
Vv Ti
- 0,06-0,20
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5MnCr)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5356
Cislo materialu 3.3556
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 0,05 -0,20 4,50-5,50 0,05-0,20 <0,10
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
MIG: DNV-GL | ABS | DB | TUV | Bureau Veritas
TIG: DB | TUV

Pfidavny svafovaci material vhodny pro aplikace, které vyzaduji odolnost
proti plisobeni mofské vody a korozi obecné. Material je vhodny pro elo-
xovani, pokud se pozaduje shodné zabarveni (slitiny 6xxx).

Konstrukce plavidel, pfibfezni stavby, zeleznice, automobilovy pramysl,
nizkoteplotni aplikace

Z3akladni materidly: AIMg5, AIMg3, AlZnMg1, AlZnMgCu0,5, AIMgSio0,7,
AIMg1SiCu, G-AIMg10, G-AlMg3Si, G-AIMg5Si.

SilavtahuR >240 N/mm?

Prodlouzeni A5 (L0=5d0)

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkus$ebni teplota 20 °C.

17 %

PA, PB, PC, PE, PF
MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
1,6]2,0(24(32]40

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML5554 AlIMg2,7Mn

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<0,25 <040
Y Ti
- 0,05-0,20
Certifikace
Popis
Pouziti
Mechanicka

charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5554 (AIMg2,7Mn)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5554
Cislo materialu 3.3538
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 0,50-1,00 2,40-3,00 0,05-0,20 <0,25
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Tento pfidavny svafovaci material byl vyvinut pro pouziti pfi vysokych
teplotach a pro aplikace, kde je vyZadovana odolnost vi¢i mezikrystalové
korozi. Svary jsou odolné i viici plisobeni morské vody.

Moznost vyuzit i pro svafovani slitin 5454 se slitinami fady 6000.
Z3akladni materidly: AIMg3, AlZnMg1, AlZnMgCu0,5, AIMgSio0,7,
AlMg1SiCu, G-AIMg3Si.

SilavtahuR >215 N/mm?

Prodlouzeni A5 (LO=5dO)

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

17 %

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
16120243240

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ERRTWELD

ML5556 AIMg5Mn1Ti

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<0,25 <040
Vv Ti
- 0,05-0,20
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5556 (AIMg5Mn1Ti (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5556
Cislo materialu -
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 0,50-1,00 4,70-5,50 0,05-0,20 <0,25
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
MIG: TUV
TIG: TUV

Pridavny svafovaci material vhodny ke svafovani slitin hofciku a hliniku
s maximalnim obsahem 5,3 % Mg. V3echny prvky této slitiny jsou pfisné
kontrolovany pro dosazeni optimalni pevnosti svaru.

Vojensky primysl, obecné konstrukce a stavebnictvi.
Z3akladni materidly: AIMg4,5Mn, AIMg5Mn, AIMg5, AlZn4,5Mg1,

AIMg2,7Mn, AIMgSi1.
SilavtahuR >275 N/mm?

Prodlouzeni A5 (L0=5d0) 17 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkus$ebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PE, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[1,0]12]16]|20]24
1,6]2,0(24(32]40

5300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML5556A AIMg5Mn1

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<0,25 <040
Y Ti
- 0,05-0,20
Certifikace
Popis
Pouziti

Mechanicka
charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5556 (AIMg5Mn1 (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5556A
Cislo materialu -
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 0,60 -1,00 5,0-5,5 0,05-0,20 <0,25
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <015 < 0,05
MIG: TUV
TIG: TUV

Pridavny svafovaci material pouzivany ke svarovani slitin hof¢iku a hliniku
s maximalnim obsahem 5,3 % Mg. V3echny prvky této slitiny jsou pfisné
kontrolovany pro dosazeni optimalni pevnosti svaru. Al S 5556A ma vyssi
minimalni obsah Mg a Mn ve srovnani s Al 5556 S.

Vojensky primysl, obecné konstrukce a stavebnictvi.
Zéakladni materialy: AIMg4,5Mn, AIMg5Mn, AIMg5, AlZn4,5MgT1,
AIMg2,7Mn, AIMgSi1.

SilavtahuR >275 N/mm?

Prodlouzeni A5 (L0=5d0)

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkus$ebni teplota 20 °C.

17 %

PA, PB, PC, PE, PF
MIG =+ | TIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
1,6]2,0(24(32]40

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML5754 AIMg3

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<040 <040
Y Ti
- <0,15
Certifikace
Popis
Pouziti
Mechanicka

charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg53)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5754
Cislo materialu 3.3536
Cu Mn Mg Cr Zn
<0,10 <0,50 2,60-3,60 0,3 <0,20
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
- < 0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci materidl pro svafovani slitin na bazi hliniku s maximal-
né 3 % Mg. Tyto slitiny jsou vhodné pro Sirokou $kalu aplikaci v obecnych
konstrukcich a ve stavebnictvi Jsou odolné proti korozi a po eloxovani
vykazuji barevnou stalost.

Pozemni stavitelstvi
Z3akladni materidly: AIMgMn, AIMg1, AIMg2,7Mn, AIMg3, AIMg3,5,
AIMgSi0,5, AIMgSi0,8, G-AIMg3Si.

SilavtahuR >190 N/mm?

Prodlouzeni A5 (LO=5dO) 20 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08[10[1,2[16]|20]24
1,6]2,0]24]3.2]|40

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp

ML AlMg6Zr

ERRTWELD

Klasifikace
Slozeni v %
Si Fe
<040 <0,20
Y Ti
- 0,02-0,20
Certifikace
Popis
Pouziti
Mechanicka

charakteristika

Svarovaci polohy
Polarita

Ochranny plyn

Dostupné rozméry @

Velikosti baleni civek

ENISO 18273 -
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -

Cislo materialu -

Cu Mn Mg Cr Zn
< 0,05 0,80-0,90 5,50-6,10 < 0,003 <0,20
Zr Be Al Jiné celkem Jiné zvlast
0,08-0,20 <0,0003 Zbytek <0,15 < 0,05
Na vyzadani

Pfidavny svafovaci materidl vhodny pro Siroké pouziti na riznorodych
konstrukcich, kde je vyZzadovana nizka hmotnost svarového kovu, vysoka
odolnost proti korozi a dobré mechanické vlastnosti.

Konstrukce plavidel, vyroba nadrzi na zkapalnény zemni plyn.
Nejlepsich kvalitativnich hodnot v oblasti mechanickych vlastnosti dosa-
huiji slitiny 5083 a 5059 (Alustar)

SilavtahuR 280-365 N/mm?

Prodlouzeni A5 (LO=5dO) 20-30 %

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou pfiblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

PA, PB, PC, PF
MIG =+ | TIG ~
DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG draty [mm]
TIG draty [mm]

08]1,0]12]16]|20]|24
16120243240

$300 - 6 kg | B300 - 7 kg | BS300 - 7 kg | B400 - 18 kg | B400 - 40 kg

Velikosti baleni dratd (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

Baleni svarovacich dratu

W @ svarovaci draty TIG, krabice Civka $100 0,5 Kg @ IS

Civka $300 6 Kg @ JIINEEEEN

180 300

100 100

180 400 400 180 *=




mic WeElp ERRTWELD

Baleni svarovacich dratu

I @ Baleni v sudech Jumbo baleni @ TN
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Prameér/Sirka Vyska [mm]  Vaha [kg]

[mm]

PAK52 520 390 40

PAKS52 520 780 80
Jumbo 600 900 140
PAKG5S 650 560 100
PAKG5M 650 950 200
PAK75L 750 550 120
PAK75XL 750 1100 250

PAKTS

PAKES Jumbao
PAKS2 ] ) e‘fﬁ =
) E § L 350mg
E ] - 200kg o
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E § — — 140kg
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mic WeElp ERRTWELD

MW CuAl8
AWS A5.7 ER Cu-Al-A1
DIN 1733 MW CuAl8
Klasifikace BS 2901 Pt3 C28
EN ISO 24373 S Cu 6100-CuAl7
Cislo materialu 2.0921
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
6,00-8,50 <0,20 - - <0,20 -
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 - - - Zbytek < 0,40

Pridavny svafovaci materidl MW CuAl8 byl vyvinut pro svafovani slitin
médi, pro navarovani na ocel, ocelové odlitky nebo na slitiny niklu
a pro opravy uméleckych predmétd. Je vhodny i pro nastfiky elektric-

Popis kym obloukem nebo plamenem. Materidl je dobre lestitelny
a zaroven vysoce odolny proti plisobeni morské vody a proti nejcas-
t&ji pouzivanym kyselinam bez ohledu na koncentraci a teplotu.
Konstrukce plavidel, lodni Srouby, ¢erpadla, hfidele, ventily, lozis-
vess ka, chemicky prlimysl (Soupdtka, objimky, trubky, vyméniky tepla),
Pouziti b .. : . .
automobilovy primysl (loziska, pozinkované plechy), ochrana oceli,
ocelolitiny a litiny proti opotfebeni a erozi
Silavtahu R _ 390-450 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) >45%
Mechanicka Tvrdost 80-110 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni 140-160 HB
Vodivost 8 m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG draty [mm] 081,0[1,2]16]20]|24
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS300-15 kg
Velikosti baleni drata (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuAl9Fe
AWS A5.7 ER Cu-Al-A2
DIN 1733 MW CuAl9Fe
Klasifikace BS 2901 Pt3 13
EN 1SO 24373 S Cu 6180 - CuAl10Fe
Cislo materialu 2.0937
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
8,50-11,00 <0,10 - - < 0,02 -
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 <1,50 - - Zbytek <0,50
Tento pfidavny materidl tvofi slitina médi a hliniku, ktera se obecné
Popis pouziva pro svarovani slitin CuAl nebo slitin podobného slozeni

CuMn-, CuSi-, CuSn- a nékterych slitin CuNi.

Material MIG WELD MW CuAl9Fe je vhodny pro svafovani dil, které

budou vystaveny plsobeni moiské vody jako prevence proti korozi.
Pouziti Lze ji pouzit ke spojovani riznych material(, jako je méd'a ocel, litina,

slitiny CuSn nebo k navafovani. Material je vhodny i pro nastfiky elek-

trickym obloukem nebo plamenem

Silavtahu R _ 390-500 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) >45%
Mechanicka Tvrdost 90-120 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni 140-160 HB
Vodivost - m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 08]1,0]12]|16]20|24
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS300-15 kg
Velikosti baleni drata (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuSi3
AWS A5.7 ER Cu Si-A
DIN 1733 MW CusSi3
Klasifikace BS 2901 Pt3 c
EN ISO 24373 S Cu 6560-CuSi3Mn1
Cislo materialu 2.1461
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
< 0,02 2,80-4,00 0,50-1,50 - <040 <0,20
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 <0,50 < 0,05 - Zbytek <0,50

Tato slitina se pouziva ke svafovani slitin médi napft. CuSi nebo CuZn,

Popis a také ke svarovani pozinkovanych ocelovych plechd.
ers Opravy uméleckych predmétd, svafovani pozinkovanych plech,
Pouziti y oy .
navarovani na ocel, ochrana povrch( pred korozi
Silavtahu R _ 330-370 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) > 40 %
Mechanicka Tvrdost 80-90 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni -HB
Vodivost - m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG draty [mm] 081,0[12]16]20]|24
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg |BS300-15 kg
Velikosti baleni drata (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuSi28L
AWS A5.7 ER Cu Si-A
DIN 1733 MW CuSi28L
Klasifikace BS 2901 Pt3 @)
EN ISO 24373 S Cu 6560-CuSi3Mn1
Cislo materialu 2.1461
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
< 0,01 2,80-2,95 0,75-1,50 - <0,20 < 0,20
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
< 0,02 <0,30 < 0,02 - Zbytek <040
IdedIni pfidavny material pro laserové pajeni pozinkovanych ocelo-
Popis vych plech(. Pouziva se pro svarovani zakladnich materiald z Cu, CuSi
a CuZn metodami MIG a TIG.
Automobilovy pramysl, umélecké slévarny, opravy uméleckych pred-
Pouziti métd, svafovani pozinkovanych ocelovych plech(, ochrana povrch
pred korozi
Silavtahu R _ 330-370 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) >40 %
Mechanicka Tvrdost 80-90 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni -HB
Vodivost - m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 081,0[1,2]16]20]|24
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS300-15 kg
Velikosti baleni drati (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuSn
AWS A5.7 ER Cu
DIN 1733 MW CuSn
Klasifikace BS 2901 Pt3 c7
EN ISO 24373 S Cu 1898A-CuSn1MnSi
Cislo materialu 2.1006
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
< 0,01 0,10-0,40 0,10-0,40 <0,10 - 0,50-1,00
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
< 0,01 <0,03 < 0,015 - Zbytek <0,20
Pridavny svafovaci material urceny pro vysoce kvalitni svafovani
. metodami TIG i MIG. Diky vynikajicim tokovym vlastnostem je ideal-
Popis , V- - X . .
ni pro svafovani médi. Diky dezoxidatoru ve svarovém kovu je svar
pevny a bez p6rd.
Pouziti Svarovani médi, elektrické aplikace
SilavtahuR_ 210-245 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) -%
Mechanicka Tvrdost 60-80 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni -HB
Vodivost 15-20 m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 08[10]12[16]20]24
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS 300 - 15 kg
Velikosti baleni dratu (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuSn6
AWS A5.7 ER Cu Sn-A
DIN 1733 MW CuSn6

Klasifikace BS 2901 Pt3 cn
EN 1SO 24373 S Cu 5180A-CuSn6P
Cislo materialu 2.1022

Slozeni v %

Al Si Mn Ni Zn Sn
< 0,01 - - - <0,10 4,00-7,00
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 <0,10 <0,01-0,40 - Zbytek <0,20

Tento pfidavny svafovaci materidl ma vysoky podil prvku Sn. Je

Popis vhodny pro svafovani metodami TIG i MIG nebo pro navafovani na
povrchy pro zvyseni ochrany proti opotifebeni.

Pouziti Svarovani médi, elektrické aplikace
SilavtahuR_ 320-360 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) >25%

Mechanicka Tvrdost 80-90 HB

charakteristika Tvrdost po kaleni 130 HB
Vodivost 9 m/Qmm?

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min

MIG draty [mm] 081,0[1,2]16]20]|24
Dostupné rozméry @

TIG draty [mm] 1620243240
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS 300 - 15 kg
Velikosti baleni dratu (TIG) Kartonova krabice 10 kg nebo 25 kg, délka 1000 mm

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuMn13Al7
AWS A5.7 ER Cu MnNiAl
DIN 1733 MW CuMn13Al7
Klasifikace BS 2901 Pt3 22
EN 1SO 24373 S Cu 6338 — CuMn13AI8Fe3Ni2
Cislo materialu 2.1367
Slozeniv %
Al Si Mn Ni Zn Sn
7,0-8,5 <0,10 11,00-14,00 1,50-3,00 <015 -
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 2,00-4,00 - - Zbytek <0,50
Pridavny svafovaci materidl MW CuMn13AI7 obsahuje prvky jako
Mn, Ni a Al a je vhodny pro svarovani zakladnich materiald
. podobného slozeni.
Popis .. - v f .
Lze jej vyuzit i pfi navafovani na nelegované a nizkolegované ocele
napt. C-Mn ocele a litiny, které se spojuji difuznim svafovanim.
Navary z tohoto materidlu jsou odolné proti korozi, erozi a kavitaci.
Pousiti Konstrukce plavidel (lodni Srouby, ¢erpadla), energetické a chemické
provozy (turbiny, armatury, Soupatka, ventily)
Silavtahu R _ 800-900 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) >10%
Mechanicka Tvrdost 180-220 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni 200-240 HB
Vodivost - m/Qmm?
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 12|16
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] -
Velikosti baleni civek S300-12,5kg | B300-15kg | BS300-15 kg

Velikosti baleni drata (TIG) -

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI



mic WeElp ERRTWELD

MW CuAIl8Ni2
AWS A5.7 -
DIN 1733 MW CuAlI8Ni2
Klasifikace BS 2901 Pt3 c29
EN ISO 24373 S Cu 6327 — Cu AlI8Ni2Fe2Mn2
Cislo materialu 2.0922
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
7,00-9,50 <0,20 0,50-2,50 0,50-3,00 <0,20 -
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
<0,02 0,50-2,50 - - Zbytek <040

Pridavny svafovaci material z hlinikového bronzu obsahuijici nikl,

mangan a zelezo. Pouziva se pro navafovani na ocel. Je velmi odolny
Popis proti opotiebeni, korozi, plisobeni morské vody a chlorida.

Diky vysoké mechanické pevnosti je vhodny i pro navafovani na

litinu. U velkych obrobku se doporucuje predehfrev.

Pouziti Konstrukce plavidel, lodni Srouby turbiny, hiidele, Soupatka
SilavtahuR_ 430-540 N/mm?
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) 30 %

Mechanicka Tvrdost 130-150 HB

charakteristika Tvrdost po kaleni -HB
Vodivost - m/Qmm?

Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.

Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-I11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 1,0]1,2]16
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] -
Velikosti baleni civek B300-15kg|BS300-15kg

Velikosti baleni drata (TIG) -

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI
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MW CuAI8Ni6
AWS A5.7 ER Cu NiAl
DIN 1733 MW CuAl8Ni6
Klasifikace BS 2901 Pt3 C26
EN ISO 24373 S Cu 6328 CuAI9Ni5Fe3Mn2
Cislo materialu 2.0923
Slozeni v %
Al Si Mn Ni Zn Sn
8,50-9,50 <0,10 0,60-3,50 4,00-5,50 <010 -
Pb Fe P As Cu Jiné celkem
< 0,02 3,00-5,00 - - Zbytek < 0,50
Pridavny svafovaci material urceny pro svarovani zakladniho
Pobis materidlu podobného slozeni (CuAINi). Svarovy kov se vyznacuje
P vynikajici odolnosti vici korozi, kavitaci ¢i opotiebeni. Vhodny je
i pro ochranné navary.
veys Konstrukce plavidel, lodni Srouby, ¢erpadla, soucasti chemickych
Pouziti L v L
a energetickych zafizeni, turbiny, ¢erpadla, armatury atd.
Silavtahu R _ 450-560 N/mm?’
Prodlouzeni A5 (L,=5d ) 10 %
Mechanicka Tvrdost 150-170 HB
charakteristika Tvrdost po kaleni -HB
Vodivost - m/Qmm?’
Vyse uvedené mechanické vlastnosti jsou priblizné a slouzi pouze jako voditko.
Zkusebni teplota 20 °C.
Ochranny plyn DIN EN ISO 14175-11 | Pritok plynu 14-18 I/min
MIG dréty [mm] 1,0[1,2]16
Dostupné rozméry @
TIG draty [mm] -
Velikosti baleni civek B300-15kg|BS300-15kg

Velikosti baleni drata (TIG) -

DALSI PRUMERY A BALENI NA VYZADANI
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Baleni svarovacich dratu

W @ svarovaci draty TIG, krabice Civka $100 0,5 Kg @ IS

185

I @ civka S200 2 Kg Civka $300 6 Kg @ TN

100

I @ civka B300 7 Kg Civka BS300 7 Kg @ IS

180 300

100
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Baleni svarovacich dratu

I @ Baleni v sudech

PAK52
PAK52
Jumbo
PAK65S
PAK65M
PAK75L
PAK75XL

PAKS2

L 200kg

SE0rmm

a50mm

Prameér/sirka

[mm] Vyska [mm)]
520 390
520 780
600 900
650 560
650 950
750 550
750 1100

PAKES

- 250kg
650mm 400ks

33

Vaha [kg]

100
200
200-250
200-250
400
300
600

Jumbe

:

S50mm

ERRTWELD

Jumbo baleni @ T

ﬂ.ﬁ J‘f"-‘
= o
A
S
Koo
T
R
s
e o
b

S

BAKTS

n_sm

= 1100mm

— 250kg

Z50mm 300k
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Prislusenstvi pro velkoobjemova baleni

Plastovy kryt sudu MIG WELD PAK52

9910 0000 03 Zabranuje vniknuti necistot do sudu,
umoznuje pfipojeni vedeni dratu.

Plastovy kryt sudu MIG WELD PAK65

9910 0000 05 Zabrariuje vniknuti necistot do sudu,
umoznuje pfipojeni vedeni dratu.

Plastovy kryt sudu MIG WELD Jumbo

Drum
9910 0000 04
Zabranuje vniknuti necistot do sudu,

umozniuje pfipojeni vedeni dratu.

Plastovy kryt sudu MIG WELD , PAK75"

9910 0000 27 Zabrariuje vniknuti necistot do sudu,
umoznuje pfipojeni vedeni dratu.

Zdvihaci zafizeni
Pro sudy PAK52 az PAK75 do 500 kg.

9910 0000 01

Bowden

Dodava se v metrdzi veetné 2 konektord.
9910 0000 61 Velky vnitfni prdmér pro nizké tfeni. Pouzity

material HDPE ma nizky koeficient tfenf

a vysokou odolnost proti odéru.

Minimalni délka k objednani=5m

Propojovaci kus pro vedeni dratu

9910 0000 60 Teleskopicky kus na propojenf vedeni
mezi bubnem a podavacem dratu.
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PrisluSenstvi k hlinikovym svarfovacim materialum 4XXX

9910 0000 08 Pomocny odvijeci kuzel pro sud MIG
WELD Jumbo
9910 0000 07 Pomocny odvijeci kuzel pro sud MIG
WELD PAK65
9910 0000 36 Pomocny odvijeci kuzel pro sud MIG Ly
WELD PAK75 i =
-

Dvoijity vélec nahrazuje pouziti vnitiniho
valce a dfevénych kuli¢ek v nasich sudech.
Priimeér pfesné odpovida primeéru vinuti
nasich sudU. Stahovaci pasky pInf funkci
drevénych kulicek a drzi drat dole. Horni
krouzek vede drat a zabranuje jeho
prevraceni.

Drevéné kulicky, 40 mm

9910 0000 06 Pouzitim kulicek uvnitf sudu se snizuje riziko
zacuchani dratu béhem odvijent.
Baleni obsahuje 70 ks kulicek.

Drevéné kulicky, @ 55 mm

BILLESBOIS55 Pouzitim kuli¢ek uvnitf sudu se snizuje riziko
zacuchani dratu béhem odvijent.
Baleni obsahuje 70 ks kulicek.

Drevéné kulicky, 40 mm
(oSetfeno proti plisnim)

9910 0000 24 Pouzitim kuli¢ek uvniti sudu se snizuje riziko
zacuchani dratu béhem odvijent.
Baleni obsahuje 70 ks kulicek.

Drevéné kulicky, @ 55 mm
(oSetfeno proti plisnim)
BILLESBOIS55TRAITE  poyzitim kuli¢ek uvnitf sudu se snizuje riziko

zacuchani dratu béhem odvijent.
Baleni obsahuje 70 ks kulicek
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PrisluSenstvi k hlinikovym svarovacim materialim 5XXX

9910 0000 10 Systém odvijeni pro sudy ,PAK52"

9910 0000 15 Systém odvijeni pro sudy Jumbo-Drum

9910 0000 14 Systém odvijeni pro sudy ,PAK65”

9910 0000 26 Systém odvijeni pro sudy ,PAK75“ 3. Mg
Systém usnadnuje odvijeni svafovacich dratd - .. %
ze slitin hliniku a médi 5XXX a zabranuje .
zamotani.

PrisluSenstvi pro bezproblémové podavani dratu

Dvouosy rovnac dratu se 14 kladkami

9910 0000 17 Doporucuje se pro lepsi podavani dratd typu
4XXX, 5XXX a médénych dratl. Adaptér 9910
0000 54 nutno objednat zvIast.

Kladky s loziskem pro rovnac dratu

9910 0000 49 Pro pouziti v rovnaci dratu pfi podavani
hlinikovych a médénych dratl o @ 1,20 mm.
Sada obsahuje 14 ks kladek

Montazni talif pro rovnac dratu

9910 0000 28 Pro rovnace s 5 a 7 kladkami.
Dodava se bez prislusenstvi.

N

Odpvijeci prvek pro sud MIG WELD PAK52

9910 0000 18 Instaluje se uvnitf plastového krytu sudu, \& -
brani zamotani dratu.
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Nylonovy privodni kus :
9910 0000 02 7
Pro montazni talif 9910 0000 28 4

Odvijeci prvek pro sud MIG WELD PAK64

a Jumbo-drum
9910 0000 19 _ _
Instaluje se uvnitf plastového krytu sudu,

brani zamotani dratu.

Protiprachovy kryt rovnace dratu

9910 0000 69 Udrzuje rovnac dratu v cistoté, branf
kontaminaci dratu béhem podavani

Prikladové nastaveni pro pfipojeni spojeni Oteviend ochrana vodic¢l proti
mezi rovnackou a podavacem dratu prachu pro rovnaci zafizeni.
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Univerzalni konektory

Konektor M20-EC6
Konektor s vnéjsim zavitem M20 x 2,5 pro ‘

9910 0000 55 podavace Fronius TPSi na jedné strané
a s vnitfnim samofeznym zavitem pro hadici
Konektor s vnéjsim zavitem M18 x 1,5 mm pro

AD @ 19 mm (EG6) obj. €. 9910 0000 60 na

strané a s vnitinim samoreznym zavitem pro I

hadice AD @ 12 mm (EG4) obj. ¢. 9910 0000 ;
61 na strané druhé

strané druhé .

Konektor M20-EC4

Konektor s vnéjsim zavitem M20 x 2,5 pro
9910 0000 63 podavace Fronius TPSi na jedné strané

a s vnitfnim samofeznym zavitem pro hadici

AD @ 12 mm (EG4) obj. ¢. 9910 0000 60 na

strané druhé.

Konektor M14-EC4

Konektor s vnéjsim zavitem M14 pro pfipojeni
9910 0000 56 rovnace dratu na jedné strané a s vnitfnim

samorfeznym zavitem pro hadici AD @ 12 mm

(EG4) obj. ¢. 9910 0000 61 na strané druhé

Konektor M14-EC6

Konektor s vnéjsim zavitem M14 pro pfipojeni
9910 0000 64 rovnace dratu na jedné strané a s vnitfnim

samorfeznym zavitem pro hadici AD @ 19 mm

(EG6) obj. ¢. 9910 0000 61 na strané druhé

Konektor M18-EC4
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Konektor M14 (samice) - 4" (samec)

Konektor s vnitfnim zavitem M14 na jedné

9910 0000 53 strané a vnéjsim zavitem %" na strané druhé
urceny pro pfipojeni starsiho typu rovnace
dratu (datum vyroby do 31.12.2020)

Konektor M18 (samec) - M14 (samec)

Adaptér s vnéjsim zavitem M14 na jedné

9910 0000 54 strané a zavitem M18 na strané druhé pro
pfipojeni rovnace dratu MIG WELD (obj. ¢.
9910 0000 17) k montazni desce (obj. ¢9910
0000 28).

Konektor 4" (samice) - M14 (samec)

Konektor s vnéjsi zavitem M14 na jedné
strané a vnitfnim zavitem %" na strané druhé.
9910 0000 65 Od tohoto bodu muzete pouZivat prvky
starsiho systému a pouZivat rychlospojky obj.
€. 9910 0000 48, 9910 0000 52, 9910 0000 66.

S oo ) s

Konektor PG
PG konektor pro pfipojeni hadice @ 9-13 mm

9910 0000 62

Adaptér 9910 0000 54 pro Adaptér 9910 0000 54
novy narovnavac se zavitem a 9910 0000 53 pro staré
M14 zarovnavace se zavitem V4"
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Pfipojeni pro stavajici zarizeni

Rychlospojka DN7

9910 0000 50
Rychlospojka DN 7 s vnitfnim zavitem 4"
Rychlospojka EC4

9910 0000 51 Rychlospojka pro spojeni hadic s koncovkami
@12 mm
Rychlospojka DN7

9910 0000 52 Rychlospojka DN7 s vnitfnim zavitem na
jedné strané a vnéjsi zavitem 4" na strané
druhé.
Rychlospojka EC4

9910 0000 66 Rychlospojka s vnéjsim zavitem 14" pro

pfipojeni hadice @ 12 mm

Pfipojeni k plastovému krytu pro stavajici instalace. Pfipojeni s 9910 0000 51
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Nastroje a nahradni dily

Vlozka EC4

9910 0000 67 N&hradni bronzové viozka pro konektory obj.
€. 9910000056, 9910000057, 9910000063

Vlozka EC6

9910 0000 68 Nahradni bronzova vlozka pro konektory obj.
¢. 9910000055, 9910000064

Nahradni trubicka

Nahradni trubicka pro konektory obj. ¢. 9910

9910 0000 59 0000 55,9910 0000 56, 9910 0000 579910 — s
0000 63, 9910 0000 64, minimalni objednaci
mnozstvi T m

Nahradni odvijeci rameno

9910 0000 70 Nahradni rameno pro komponenty s obj. S L 5
Cisly: 9910000010, 9910000015, 9910000014, —
9910000026.

Nastroje pro instalaci bowdent a

9910 0000 58 Sada néstrojdi na odstrafiovani otfepd a fezani L
vodicich hadic @ 12 a 19 mm CEEE -

Nahradni odvijeci rameno

9910 0000 11 N&hradni dil pro odvijeci oto¢ené rameno
obj. €. 9910 0000 18
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Pripojeni (starsi verze) pro Fronius TPSi

Rychlospojka
9910 0000 09
s keramickou vlozkou
Rychlospojka A4S G4
9910 0000 48
se zavitem GY4"
Rychlospojka Fronius ASFRO
9910 0000 42
pro podavac dratu Fronius
Konektor A16F
9910 0000 47
se samorfeznym zavitem
Konektor A16F6
9910 0000 43
se samoreznym zavitem pro hadice EC6.
Bowden A4LH
9910 0000 44

pro vedeni dratu do konektoru A16f6

Rychlospojka A5FRO Fronius —_—
A16F6 EC-6 konektor $ :
Polymerova vlozka A4LH

Liner_EC6 conduit

Greenliner conduit EC4

A16F4 konektor EC-4 _ —

Polymerova vlozka A4LH '

Rychlospojka A4S
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Prislusenstvi pro velké civky

ERRTWELD

9910 0000 20

Podavac dratu DF40

Urceno pro pouziti s civkami dratu B400 (18

a 40 kg). Vnitini uspofadani umoznuje provoz
bez nutnosti synchronizace s podavacem
dratu svafovaciho zdroje. Kladky podavace
jsou umistény na vyvazeném nosniku. Snizuje
se tak sila, ktera na drat béhem posuvu
pUsobi, a to i pfi vy3si rychlosti. Zafizeni je
vyhfivané.

ADAPTATEUR

Adaptér pro 18kg civky B400

Set obsahuje adaptér (slozeny ze 2 kust)

ADAPTATEURB400

Adaptér pro 40kg civky B400

Set obsahuje adaptér (slozeny ze 2 kust)
a 2 konektory.

ADAPTPLEXI

Adaptér pro 40kg civky B400 s krytem
z plexiskla

Set obsahuje adaptér (slozeny ze 2 kust)
a 2 konektory

ADAPTCOMPLET

Kompletni adaptér pro 40kg civky B400

Stejné jako ADAPTPLEXI, doplnény o hfidel
pro podavac dratu DF40

9910 0000 37

Adaptér pro civku B400-40kg
Bez trnu a brzdy
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Timen pro adaptér civky B400-40kg
9910 0000 38
s brzdou

Stojan pro odvijeni civek B400
9910 0000 39
pro jednoduchd automatizovana feSeni

Stojan a vozik na sudy

Stojan na sudy PAK75
Stojan na sudy PAK75

9910 0000 32

Stojan na sudy Jumbo a PAK65
Stojan na sudy PAK65

9910 0000 21

Vozik na sudy PAK65

Vozik pro jednoduchou manipulaci se sudy

9910 0000 29

Vozik na sudy PAK75
9910 0000 33
Vozik pro jednoduchou manipulaci se sudy

Montazni deska pro podavac dratu

9910 0000 30 Montazni deska napt. pro Fronius WF25 R2
nebo R4 pro obj. ¢. 9910 0000 32 a 9910 0000
21

Kompletni sada stojan + vozik pro PAK75

9910 0000 31 Sklada se z produktd obyj. ¢ 9910 0000 32
a 9910 0000 33

Kompletni sada stojan + vozil pro Jumbo
a PAK65

Sklada se z produktd obj. ¢. 9910 0000 21
a 9910 0000 29

9910 0000 34
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ERRTWELD

Prislusenstvi pro podavani slitin 5XXX @1,2 mm

9910 0000 63

Konektor M20-EC4

9910 0000 61

Hadice vedeni svarovaciho dratu

9910 0000 55

9910 0000 60

9910 0000 61

9910 0000 56

9910 0000 17

Dvouosy rovnac dratu s 14 kladkami

Konektor M20-EC6
Propojovaci kus pro vedeni dratu HDPE
EG6 .
Bowden
Konektor M14-EC4
-

9910 0000 54 Konektor M18 (samec) - M14 (samec)

9910 0000 49 Kladky s loziskem pro rovna¢ dratu

9910 0000 02 Nylonovy pfivodni kus

9910 0000 28 Montazni talif pro rovnac dratu é’
9910 0000 05 Plastovy kryt sudu MIG WELD PAK65 v f%.

9910 0000 14

Systém odvijeni pro sudy ,PAK65”

9910 0000 31

Kompletni sada pro PAK75

9910 0000 01

Zdvihaci zafizeni




+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

info@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

006

ARTWELD ROBOTICS & AUTOMATION

+420 483 323 033
+420 607 074 729
@ ara@artweld.cz

Dr. Milady Horakové 281
460 06 Liberec
LIBEREC - PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

@ liberec@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

LIBEREC - SVARECSKA SKOLA

@ +420 482 710 775
+420 736 481 814
@ skola@artweld.cz

Jestédska 218/105
460 08 Liberec

NAVIGACE




-F;" :| l lt www.artweld.cz

JABLONEC NAD NISOU — PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 483 312 870, +420 483 312 889 NAVIGACE
+420 736 481 817 : -

jablonec@artweld.cz

K Cerné studnici 4566/13
466 01 Jablonec nad Nisou

006

JABLONEC NAD NISOU - PLNiRNA CO2, PROPAN-BUTANU, STANICE LPG

+420 483 704 350 NAVIGACE
+420 736 481 825 ,

zelivskeho@artweld.cz

Zelivského 4114/15
466 01 Jablonec nad Nisou

06

e\ KLADNO - PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 312 248 278, +420 312 246 521
+420 736 481 824

kladno@artweld.cz

Tuchoraz 2573
272 01 Kladno

006

DECIN —- PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 412 514 216, +420 412 514 217 NAVIGACE
+420 608 550 602 e

decin@artweld.cz

Oldrichovska 15/7
405 02 Décin

006
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